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Instrucdes de Seguranca

1 INSTRUCOES DE SEGURANCA

Este manual contém as informagdes necessarias para o uso correto do inversor de frequéncia
CFW500.

Ele foi desenvolvido para ser utilizado por pessoas com treinamento ou qualificagéo técnica
adequados para operar este tipo de equipamento. Estas pessoas devem seguir as instrucoes
de seguranca definidas por normas locais. Nao seguir as instrugdes de seguranga pode resultar
em risco de morte e/ou danos no equipamento.

1.1 AVISOS DE SEGURANCA NO MANUAL

PERIGO!
Os procedimentos recomendados neste aviso tém como objetivo proteger
0 usuario contra morte, ferimentos graves e danos materiais consideraveis.

ATENCAO!
Os procedimentos recomendados neste aviso tém como objetivo evitar danos
materiais.

NOTA!

As informacdes mencionadas neste aviso sao importantes para o correto
entendimento e bom funcionamento do produto.

® = b

1.2 AVISOS DE SEGURANCA NO PRODUTO

TensOes elevadas presentes.

Componentes sensiveis a descarga eletrostatica. Nao toca-los.

Conexao obrigatdria ao terra de protegao (PE).

Conexao da blindagem ao terra.

O >
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Instrucdes de Seguranca

ATENCAO!

Em operacéo, os sistemas de energia elétrica como transformadores,
conversores, motores e 0s cabos utilizados geram campos eletromagnéticos
(CEM). Assim, ha risco para as pessoas portadoras de marca-passos ou de
implantes que permanegam na proximidade imediata desses sistemas. Dessa
forma, é necessario que essas pessoas se mantenham a uma distancia de no
minimo 2 m destes equipamentos.

CFWS500 | 106










5

Informacgoes Gerais
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(*) O nimero de entradas/saidas analdgicas/digitais, bem como outros recursos, podem sofrer variagdes de acordo com o médulo plug-in utilizado.
Para mais informacoes, consulte o guia fornecido com o acessario.

Figura 2.2: Blocodiagrama do CFW500 para mecéanicas D e E
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_:\M_ Resistor de frenagem (opcional)
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® = Interface homem-maquina

(*) O nimero de entradas/saidas analdgicas/digitais, bem como outros recursos, podem sofrer variagdes de acordo com o médulo plug-in utilizado.
Para mais informagdes, consulte o guia fornecido com o acessario.

Figura 2.3: Blocodiagrama do CFW500 para mecénicas F e G
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Tabela 2.2: Opcdes disponiveis para cada campo da nomenclatura conforme a corrente e tenséo
nominais do inversor

Mecanica

Corrente
Nominal de
Saida ™

N° de Fases

Tensao
Nominal

“r!'

Di

P
N 1

is para os D is C:

a do Inversor

da

Frenagem

Grau de
Protecao

Nivel de
Emissao
Conduzida

Versao de
Hardware

01P6=16A

02P6 =2,6 A

04P3=4,3A

07PO=70A

07P3=73A

10PO=10A

S = alimentagao
monofésica

01P6=16A

02P6=2,6 A

04P3=4,3A

07P3=73A

10PO=10A

B = alimentagao
monofésica ou
trifasica

07PO=70A

09P6=9,6 A

16P0 =16 A

24P0 = 24 A

28P0 =28 A

33P0 =33 A

47P0 =47 A

56P0 = 56 A

77PO=77A

88P0 =88 A

0105 = 106 A

0145 =145 A

0180 =180 A

0211 =211 A

01PO=10A

01P6=16A

02P6 =26A

04P3=4,3A

06P1=6,1A

02P6 =2,6 A

04P3=4,3A

06P5=6,5A

10PO=10A

14P0 =14 A

16P0 =16 A

24P0 =24 A

31P0=31A

39P0 =39 A

49P0 =49 A

7T7TPO=77A

88P0=88A

0105 = 105 A

0142 =142 A

0180 =180 A

0211 =211 A

01P7 =17 A

03P0=3,0A

04P3=4,3A

07PO=70A

10PO=10A

12P0=12A

T = alimentagao
trifasica

2=200..240V

NB

DB

NB

DB

NB

DB

NB ou DB

4 =380..480V

NB

DB

NBou DB

5 =1500...600 V

DB

20 ou N1

Em branco ou C2

Em branco ou C3

Cc2

Em branco

Em branco ou C3

Em branco ou C2

Em branco ou C3

Em branco ou C2

Em branco ou C3

Em branco ou C2

Em branco ou C3

Em branco

Em branco
ou HOO

(1) Correntes informadas nas mecanicas A...E sao para utilizagdo em regime HD e nas mecénicas F e G para utilizacdo em

regime ND.
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q FREQUENCY h
E INVERTER
CFW500
Modelo (Cédigo
CFW500F77P0T4DB20 <«—— |Inteligente do inversor)
[tem de estoque WEG —3pf MAT.: 14609374  SERIAL#: <«—— Numero de série
Ordem de produgdo —» OP.: 999999999 48 0 «— Data de fabricagéo
. LINE OUTPUT D .
Dados nominais de LINEA SALIDA adqs nominais
entrada (tens&o, corrente e REDE SAIDA de saida (tensao,
frequéncia) VAC 380-480VAC| 0-REDE corrente e frequéncia)
A (ND) 3~ 64,7 A 3~ 770A
A (HD) 3~ 816A 61,0A
Hz 50/60 Hz 0-500 Hz
FABRICADO NO BRASIL
HECHO EN BRASIL
MADE IN BRAZIL H =
M =%
- =
=
—®
—M
—10)
—
=o
—
——3o)
—
= o
MANUFACTURER: "WEG DRIVES & CONTROLS - N~
AUTOMAQ/:\O LTDA"
AV. PREFEITO WALDEMAR GRUBBA, 3000
CP420, CEP 89256-900 / JARAGUA DO SUL - SC
N J

b) Etiqueta lateral do CFW500 para as mecanicas F e G

CFW500A02P6T4NB20C2 %— oo 0909
Item de estoque 12345678

Numero de série 1324567890 03H Data de fabricagao

c) Etiqueta frontal do CFW500 (Sob o Médulo Plug-in)

Figura 2.4: Descricdo das etiquetas de identificagdo no CFW500

2.5 RECEBIMENTO E ARMAZENAMENTO

O CFW500 ¢é fornecido embalado em caixa de papelao até os modelos da mecénica E. Os
modelos em gabinetes maiores sao embalados em caixa de madeira. Na parte externa desta
embalagem existe uma etiqueta de identificacao que € a mesma que esta afixada na lateral

do inversor.

Siga os procedimentos abaixo para abrir a embalagem de modelos a partir da mecanica F:

1. Coloque a embalagem sobre uma mesa com o auxilio de duas pessoas.
2. Abra a embalagem.

3. Retire a protecéo de papelao ou isopor.
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Instalagao e Conexao

3.2.3 Conexoes de Poténcia

R | s| T[-UdIBR|+Ud| u| v|w
?EI — PE
JT__PE
T
R =
Se——+—F—73+—
| S

Rede Seccionadora’z-------
Fusiveis

(*) Os bornes de poténcia -Ud, BR e +Ud néo estao disponiveis nos modelos da Mecanica A.

(a) Mecanicas A,B,CeF

T =

Rede Seccionadora ‘-- E o e
Fusiveis

(b) Mecanicas D e E
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Instalagao e Conexao

Contator
v R
aIi?needn?[;;Zo d -
A T
i
1l
i
1l
1
LT
Rele L | .~
térmico
Alimentacgao
de comando
# €
Termostato - Resistor de
- frenagem

Figura 3.2: Conex&o do resistor de frenagem

(*) A corrente eficaz de frenagem pode ser calculada através de:

(min)
tbr
eficaz max * [——F——

5

Sendo que: t,, corresponde a soma dos tempos de atuagdo da frenagem durante o mais
severo ciclo de 5 minutos.

A poténcia do resistor de frenagem deve ser calculada em fun¢éo do tempo de desaceleragéo,
da inércia da carga e do conjugado resistente.

Procedimento para uso da frenagem reostatica:

m Conecte o resistor de frenagem entre os bornes de poténcia +Ud e BR.

m Utilize cabo trangado para a conexao. Separar estes cabos da fiagao de sinal e controle.

m Dimensionar os cabos de acordo com a aplicagéo, respeitando as correntes maxima e eficaz.

m Se o resistor de frenagem for montado internamente ao painel do inversor, considerar a
energia do mesmo no dimensionamento da ventilacao do painel.
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HMI e Programacao Basica

4 HMI E PROGRAMAGAO BASICA

4.1 USO DA HMI PARA OPERAGAO DO INVERSOR

Através da HMI é possivel o comando do inversor, a visualizagéo e o ajuste de todos os
parametros. A HMI apresenta dois modos de operacao: monitoracao e parametrizagdo. As
funcdes das teclas e os campos do display ativos na HMI variam de acordo com 0 modo de
operagao. O modo de parametrizagéo é constituido de trés niveis.

- Quando no modo parametrizacéo,
nivel 1: pressione esta tecla para
retornar ao modo de monitoragao.
Quando no modo parametrizagao,
nivel 2: pressione esta tecla

para retornar ao nivel 1 do modo
parametrizagéo.

Quando no modo parametrizagao,
nivel 3: pressione esta tecla para
cancelar o novo valor (n&o salva o
novo valor) e ira retornar ao nivel 2
do modo parametrizagao.

Quando no modo monitoragao:
pressione a tecla para aumentar a
velocidade.

Quando no modo parametrizagao,
nivel 1: pressione esta tecla para ir
ao grupo anterior.

Quando no modo parametrizagao,
nivel 2: pressione esta tecla para ir
ao proximo parametro.

Quando no modo parametrizagao,
nivel 3: pressione esta tecla para

incrementar contetido do parémetro.

Pressione esta tecla para definir a
direcdo de rotacao do motor.
Ativa quando:

P0223 = 2 ou 3 em LOC e/ou
P0226 = 2 ou 3 em REM

Pressione esta tecla para alterar

entre 0 modo LOCAL e o REMOTO.

Ativa quando:
P0220=20u 3

- Quando no modo monitoragao: pressione esta
tecla para entrar no modo parametrizacéo.

- Quando no modo parametrizagao, nivel 1:
pressione esta tecla para selecionar o grupo de
parametros desejado - exibe os parametros do
grupo selecionado.

- Quando no modo parametrizagao, nivel 2:
pressione esta tecla para exibir o parametro
- exibe o conteldo do parametro para a
modificacéo do contetido.

- Quando no modo parametrizacéo, nivel 3:
pressione esta tecla para salvar o novo
contetido do parametro - retorna para o
nivel 2 do modo parametrizagao.

Quando no modo monitoragao: pressione esta
tecla para diminuir a velocidade.

Quando no modo parametrizacao, nivel 1:
pressione esta tecla para ir ao préximo grupo.
Quando no modo parametrizagéo, nivel 2:
pressione esta tecla para ir ao parémetro anterior.
Quando no modo parametrizagéo, nivel 3:
pressione esta tecla para decrementar
contetdo do parametro.

Pressione esta tecla para acelerar o motor com
tempo determinado pela rampa de aceleragado.
Ativa quando:

P0224 =0em LOC ou

P0227 =0 em REM

Pressione esta tecla para desacelerar o motor
com tempo determinado pela rampa de
desaceleracéo.

Ativa quando:

P0224 =0 em LOC ou

P0227 = 0 em REM

Pressione esta tecla para acelerar o motor até a velocidade ajustada em P0122 pelo tempo
determinado pela rampa de aceleracédo. A velocidade do motor € mantida enquanto a tecla é
pressionada. Quando a tecla € liberada, o motor é desacelerado durante o tempo determinado
pela rampa de desaceleracéo, até a sua parada.

Esta fungao esta ativa quando todas as condicdes abaixo forem satisfeitas:

1. Gira/Para = Para.

2. Habilita Geral = Ativo.

3. P0225 = 1 em LOC e/ou P0228 = 1 em REM.

Figura 4.1: Teclas da HMI
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HMI e Programacao Basica

4.2 INDICAGOES NO DISPLAY DA HMI

Estado do inversor

4— Mostrador secundario

Menu (para selecdo
dos grupos de
parametros) - _r
somente um grupo

de parametros é
mostrado cada vez.

Unidade de medida
(refere-se ao valor
do mostrador
principal)

¥—_ Barra para monitoragao
de variavel

Mostrador principal

Figura 4.2: Areas do display
Grupos de parametros disponiveis no campo Menu:
m PARAM: todos os parametros.
» READ: somente os parametros de leitura.
= MODIF: somente parametros alterados em relagéo ao padrao de fabrica.
= BASIC: pardmetros para aplicagéao basica.
® MOTOR: parametros relacionados ao controle do motor.
m 1/0: parametros relacionados a entradas e saidas, digitais e analdgicas.
= NET: pardmetros relacionados as redes de comunicacao.
® HMI: paré@metros para configuragao da HMI.
m SPLC: parametros relacionados a SoftPLC.
m STARTUP: parametros para Start-up orientado.
Estados do inversor:
m LOC: fonte de comandos ou referéncias local.
= REM: fonte de comandos ou referéncias remoto.
= 3 : sentido de giro através das setas.
m CONF: erro de configuragéo.
= SUB: subtensé&o.

= RUN: execucao.
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Modo Monitoracao

u E o estado inicial da HMI apés a energizagao
e datela de inicializagéo, com valores padrao
de fabrica

= O campo Menu nao esta ativo nesse modo Ko 3

= Os campos mostrador principal, mostrador
secundario da HMI e a barra para monitoragao
indicam os valores de trés parametros pré-
definidos por P0205, P0206 e P0207 Monitoragéo

® Partindo do modo de monitoragéo, ao pressionar
ateclaENTER/MENU comuta-se para o modo
parametrizacéo

FCD

D
cO

Modo Parametrizacao

Nivel 1: BACK ENTER

m Este é o primeiro nivel do modo parametrizagéo. ESC MENU
E possivel escolher o grupo de parametro
utilizando as teclas MW ¢ @&

= Os campos mostrador principal, mostrador
secundéario, barra para monitoragdo de varivel
e unidades de medida nao sao mostrados Parametrizagéo
nesse nivel Nivel 1

m Pressione a tecla ENTER/MENU para ir ao
nivel 2 do modo parametrizagao - selegéo de
parametros

m Pressione a tecla BACK/ESC para retornar ao BACK ENTER
modo monitoragao ESC MENU

Nivel 2:

= O numero do parédmetro é exibido no mostrador y
principal e o seu conteido no mostrador
secundario

= Use as teclas @ ¢ @ para encontrar o
parametro desejado P (K]

m Pressione a tecla ENTER/MENU para ir ao U
nivel 3 do modo parametrizagéo - alteragdo do
conteudo dos parametros

= Pressione a tecla BACK/ESC para retornar ao
nivel 1 do modo parametrizagdo

Loc
PARAM "

PARAM LOC
8 Parametrizacao

Nivel 2

BACK ENTER
ESC MENU

Nivel 3: v

= O conteldo do parametro é exibido no
mostrador principal e o nimero do parametro
no mostrador secundario

= Useasteclas M3 e & para configurar o novo
valor para o parametro selecionado ]

= Pressione a tecla ENTER/MENU para ]
confirmar a modificagao (salvar o novo valor) ou
BACK/ESC para cancelar a modificagdo (nao
salva o novo valor). Em ambos os casos a HMI
retorna para o nivel 2 do modo parametrizagéo

A Parametrizagéo
u Nivel 3

Figura 4.3: Modos de operacao da HMI
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NOTA!

Quando o inversor esta em estado de falha, o mostrador principal indica
0 ndmero da mesma no formado Fxxxx. A navegagéo é permitida apds o
acionamento da tecla ESC, assim a indicagédo Fxxxx passa ao mostrador
secundario até que a falta seja resetada.

NOTA!

Quando o inversor esta em estado de alarme o mostrador principal indica
0 numero do Alarme no formato Axxxx. A navegagao € permitida apds o
acionamento de qualquer tecla, assim a indicagao Axxxx passa ao mostrador
secundario até que a situagéo de causa do alarme seja contornada.

NOTA!

Uma lista de parametros é apresentada na referéncia rapida de parametros.
Para mais informagdes sobre cada parametro, consulte o manual de
programacgao do CFW500.
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5.2 COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

A colocagdo em funcionamento € explicada de forma simples, usando as facilidades de
programagao com 0s grupos de parametros existentes nos menus STARTUP e BASIC.

5.2.1 Menu STARTUP

5.2.1.1 Tipo de Controle V/f (P0202 = 0)

STARTUP

= Se necessario altere o contelido de "P0402

- Rotagcao Nominal Motor"

= Pressioneatecla M3 para o préximo parametro

Seq. Indicacao no Display/Acao Seq. Indicacao no Display/Acao
Loc n PARAM LOC
00
1 ) 2
0 50 100 0 50 100
= Modo monitora¢ao = Ogrupo PARAM estd selecionado, pressione
= Pressione a tecla ENTER/MENU para as teclas M3 ou W até selecionar o grupo
entrar no 1° nivel do modo programacéo STARTUP
Loc LOC CONF
~
3 4 3 -’
STARTUP | o 0 STARTUP,,
= Quando selecionado o grupo STARTUP u O parametro "P0317 0 Start-up Orientado"
pressione a tecla ENTER/MENU esta selecionado, pressione ENTER/MENU
para acessar o conteldo do parametro
Loc
Loc P83 ; .'
~ 1
i P“E“B
5] 6 U
STARTUP, P 10 STARTUP |
= Altere o conteudo do parametro PO317 para = Se necessario, pressione ENTER/MENU
"1 - Sim" usando a tecla 43 para alterar o conteudo de "P0202 - Tipo
de Controle" para P0202 = 0 (V/f)
Loc Loc
nn
~ P0202 100
] L‘ |
A
7 U 8 ul
STARTUPn 0 100 STARTUP
= Quando atingir o valor desejado, pressione = Senecessario altere o conteudo de "P0401
ENTER/MENU para salvarla alteragéo - Corrente Nominal Motor"
= Pressioneatecla M para o proximo parametro = Pressioneatecla @ para o préximo pardmetro
Loc 1 _' ' n Loc Sn
RN} ~ (K]

STARTUP o

= Senecessario altere o conteudo de "P0403
- Frequéncia Nominal Motor"
= Pressioneatecla M parao proximo parametro
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5

Seq.

Indicagao no Display/Acao

Loc n

~ i
nn-
Uy

0 50 100

m Paraencerrar arotina de Start-up, pressione
a tecla BACK/ESC

= Para retornar ao modo monitoragao,
pressione a tecla BACK/ESC novamente

Figura 5.2: Sequéncia do grupo startup para controle V/f

5.2.1.2 Tipo de Controle VVW (P0202 = 5)

= Modo monitoragao. Pressione a tecla
ENTER/MENU para entrar no 1° nivel do
modo programagao

Seq. Indicacao no Display/Acao Seq. Indicagao no Display/Acao
PARAM LOC n PARAM LOC
~ 30 ~
00
1 0 50 ) 100 2 0 50 100

= O grupo PARAM esta selecionado,
pressione as teclas MW ou W até
selecionar o grupo STARTUP

Loc

LOC CONF

= Pressione ENTER/MENU para salvar a
alteracao de P0202

n
~ ~ o
POI N
3 4
STARTUP, o o STARTUP, 0 10
= Quando selecionado o grupo STARTUP O parametro "P0317 0 Start-up Orientado"
pressione a tecla ENTER/MENU esté selecionado, pressione ENTER/MENU
para acessar o conteldo do parametro
Loc Loc n
~ POIN ~ U
5 0 6 it
STARTUP,, P 100 STARTUP ” -
m Altere o contetido do parametro PO317 para m Pressione ENTER/MENU e com as teclas
"1 - Sim" usando a tecla 43 M o WV juste o valor 5, que ativa o modo
de controle VVW
Loc Loc
~ P020¢ - 5
; 5 ; Pi20¢
STARTUPH 0 100 SYARTUPll 0 100

Pressione a tecla M3 para prosseguir com
o Startup do VVW
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STARTUP

= Senecessario altere o conteudo de "P0O399 -
Rendimento Nominal do Motor", ou pressione
a tecla M para o préximo parametro

Seq Indicacao no Display/Acao Seq. Indicacao no Display/Acao
Loc Loc
N 150 ~ 888
P“399 P“q
8 9

STARTUP | e

= Senecessario altere o conteudo de "P0400
- Tensao Nominal do Motor", ou pressione a
tecla M3 para o proximo parametro

Loc

= '-5'

POuS

STARTUP

= Senecessario altere o contetido de "P0401
- Corrente Nominal do Motor", ou pressione
atecla M3 para o proximo parametro

Loc
l

U

9“9"8

STARTUP

= Senecessario altere o contetdo de "P0402
- Rotacdo Nominal do Motor", ou pressione
a tecla MW para o proximo parametro

L’O‘C Bn

PO403

TS
P“q

= Durante o Autoajuste a HMI indicara
simultaneamente os estados "RUN" e
"CONF". E a barra indica o progresso da
operacao

= O processo de Autoajuste pode ser
interrompido a qualquer momento pela
tecla@

12 13
STARTUP STARTUP 100
= Senecessario altere o conteudo de "P0403 - = Se necessario altere o conteudo de "P0404
Frequéncia Nominal do Motor", ou pressione - Poténcia Nominal do Motor", ou pressione
a tecla M3 para o préximo parametro a tecla M para o proximo parametro
Loc
n n Loc
~ Su
14 STARTUP 15 STARTUP |
m Se necessario altere o contetido de "P0407 = Neste ponto, a HMI apresenta a opcao de
- Fator de Poténcia Nominal do Motor", fazer o Autoajuste. Sempre que possivel
ou pressione a tecla M para o0 proximo fazer o Autoajuste. Assim, para ativar o
parametro Autoajuste, altere o valor de P0408 para "1"
LOC CONF
n n Loc
~ RUN PU qUB
STARTUP,----m 0 STARTUP
15 16

= Ao final do Autoajuste o valor de P0408
volta automaticamente para "0", bem
como os estados "RUN" e "CONF" sao
apagados

= Pressione a tecla M para o proximo
parametro
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Seq. Indicacao no Display/Acao Seq. Indicagao no Display/Acao
LoC Loc
~ 338 x
S‘I'ARTUPn » ™ SYARTUP“ » 100
17 18

= O resultado do Autoajuste é o valor em
ohms da resisténcia estatérica mostrada
em P0409. Este é o ultimo pardmetro do
Autoajuste do modo de controle VVW
pressionando a tecla MW retorna ao
parametro inicial P0202

= Para sair do menu STARTUP basta
pressionar BACK/ESC

19

PARAM LOC

~ 30
nn-
Uy

= Através das teclas M ¢ W selecione o
menu desejado ou pressione a tecla BACK/
ESC novamente para retornar diretamente
ao modo de monitoragdo da HMI

Figura 5.3: Sequéncia do grupo startup para controle VVW
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5.2.2 Menu BASIC - Aplicacao Basica

= Modo monitoragdo. Pressione a tecla
ENTER/MENU para entrar no 1° nivel
do modo programagéo

Seq. Indicacao no Display/Acao Seq. Indicacao no Display/Acao
Log PARAM LOC
- 30 .
8 8 e
1 0 50 100 2 [] 50 100

= O grupo PARAM esta selecionado,
pressione as teclas MW ou W até
selecionar o grupo BASIC

Loc

BASIC

Loc

nn
iy

PO 100

m Paraencerrar arotina de Start-up, pressione
atecla BACK/ESC

= Para retornar ao modo monitoracéo,
pressione a tecla BACK/ESC novamente

3 [} 50 100 4 o
= Quando selecionado o grupo BASIC = Inicia-se a rotina da Aplicagdo Béasica. Se
pressione a tecla ENTER/MENU necessario altere o contetido de "P0100 -
Tempo de Aceleragao”
= Pressioneatecla M parao proximo parametro
Loc Loc
11N N
. ™ iy _ 30
n 'l n ’l P n 3 3~z
; uiui, ] Ui
0 50 100 0 50 100
= Se necessario altere o conteudo de "P0101 = Se necessario altere o conteldo de
- Tempo de Desaceleragéao” "P01383 - Velocidade Minima"
= Pressioneatecla M para o proximo parametro u Pressioneatecla M para o proximo parametro
Loc 858 Loc 'nn
BASIC n ! BASIC “n Uy
| b |
| | *
7 U 8 U
0 50 100 0 50 100
= Se necessario altere o conteudo de "P0134 = Se necessario altere o conteudo de "P0135
- Velocidade Maxima" - Corrente Maxima Saida"
= Pressioneatecla 3 para o préximo parametro = Pressioneatecla 3 parao proximo pardmetro
Loc
- 30
N~
9

Figura 5.4: Sequéncia do grupo aplicagdo basica
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6 DIAGNOSTICO DE PROBLEMAS E MANUTENGAO
6.1 FALHAS E ALARMES

©

NOTA!
Consulte a referéncia rapida e o manual de programagéo do CFW500 para
mais informacodes sobre cada falha ou alarme.

6.2 SOLUGOES DOS PROBLEMAS MAIS FREQUENTES

Tabela 6.1: SolugGes dos problemas mais frequentes

Problema

Ponto a Ser
Verificado

Acao Corretiva

Motor nao gira

Fiacao errada

—

. Verificar todas as conexdes de poténcia e comando

Referéncia analégica
(se utilizada)

—

. Verificar se o sinal externo esté conectado

apropriadamente

. Verificar o estado do potencidmetro de controle (se

utilizado)

Programagéo errada

—_

. Verificar se os parametros estao com os valores

corretos para a aplicagéo

Falha 1. Verificar se o inversor ndo esta bloqueado devido a
uma condicao de falha
Motor tombado Reduzir sobrecarga do motor

(“motor stall”)

N =

. Aumentar P0136, P0137 (V/f)

Velocidade do
motor varia (flutua)

Conexdes frouxas

—_

. Bloguear o inversor, desligar a alimentagao e apertar

todas as conexdes
Checar o aperto de todas as conexdes internas do
inversor

Potenciémetro de
referéncia com defeito

—

. Substituir potenciometro

Variagdo da referéncia
analdgica externa

—_

. Identificar o motivo da variagdo. Se o motivo for ruido

elétrico, utilize cabos blindados ou afaste da fiagdo de
poténcia ou comando

Interligar GND da referéncia analdgica a conexado de
aterramento do inversor

Velocidade do
motor muito alta
ou muito baixa

Programagéo errada
(limites da referéncia)

—_

. Verificar se o contetdo de P0133 (velocidade minima)

e de P0134 (velocidade méaxima) estao de acordo
com o motor e a aplicagdo

Sinal de controle da
referéncia analdgica
(se utilizada)

n =

Verificar o nivel do sinal de controle da referéncia.
Verificar programacéo (ganhos e offset) em P0232 a
P0240

Dados de placa do
motor

—

. Verificar se o motor utilizado esté de acordo com o

necessario para a aplicagdo

Display apagado

Conexdes da HMI

—_

. Verificar as conexdes da HMI externa ao inversor

Tenséo de
alimentacao

—

. Valores nominais devem estar dentro dos limites

determinados a seguir:
Alimentagdo 200 / 240 V: - Min: 170 V - Max: 264 V
Alimentagdo 380/ 480 V: - Min: 323 V - Max: 528 V

Fusivel(is) da
alimentacao aberto(s)

—

. Substituigao do(s) fusivel(is)
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7.2 ACESSORIOS

Os acessorios sdo recursos de hardware que podem ser adicionados na aplicagao. Assim,
todos os modelos podem receber todas as opgdes apresentadas.

Os acessorios sao incorporados de forma simples e rapida aos inversores, usando o conceito
"Plug and Play". Quando um acessorio € conectado ao inversor, o circuito de controle identifica o
modelo e informa o codigo do acessorio conectado no parametro de leitura PO027. O acessorio
deve ser instalado ou alterado com o inversor desenergizado. Estes podem ser solicitados
separadamente, e serdo enviados em embalagem propria contendo os componentes e manuais
com instrucdes detalhadas para instalacéo, operacao e programacgao destes.
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Tabela 7.1: Modelos dos acessdrios

ltem WEG | Nome | Descricao
Acessorios de Controle

14741859 CFW500-10S Mddulo plug-in padréo

14742006 CFW500-10D Maodulo plug-in de expans&o de entradas e saidas (I/Os) digitais
14749129 CFW500-I0AD Mc’)dglg plug-in de expansdo de entradas e saidas (I/Os) digitais e

analogicas

14742003 CFW500-I0R Mddulo plug-in de expanséo de saidas digitais a relé
14742001 CFW500-CUSB Médulo plug-in de comunicagao USB

14741999 CFW500-CCAN Maodulo plug-in de comunicagdo CAN (CANopen / DeviceNet)
14742005 CFW500-CRS232 Médulo plug-in de comunicagdo RS232

14742132 CFW500-CRS485 Mddulo plug-in de comunicagao RS485

14742131 CFW500-CPDP Maodulo plug-in de comunicagao Profibus

12443605 CFW500-CPDP2 Médulo plug-in de comunicagao Profibus

12619000 CFW500-ENC Maodulo entrada encoder

12892814 | CFW500-CETH-IP | Mddulo plug-in de comunicagao EtherNet/IP

12892815 | CFW500-CEMB-TCP | Mdédulo plug-in de comunicagdo Modbus TCP

12892816 | CFW500-CEPN-IO | Mddulo plug-in de comunicagéo Profinet 10
15560296 CFW500-SFY2 Maodulo de fungdes de seguranga (STO e SS1-t) @
Médulo de Memoria Flash
11636485 |  CFW500-MMF | Modulo de Meméria Flash
HMI Externa
11833992 CFW500-HMIR HMI remota CFW500
15578295 HMI-01 HMI remota alfanumérica @
15578297 CFW500-RHMIF Moldura para HMI alfanumérica®
12330016 | CFW500-CCHMIRO1M | Conjunto cabo para HMI remota serial 1 m
12330459 | CFW500-CCHMIRO2M | Conjunto cabo para HMI remota serial 2 m
12330460 | CFW500-CCHMIRO3M | Conjunto cabo para HMI remota serial 3 m
12330461 | CFW500-CCHMIRO5M | Conjunto cabo para HMI remota serial 5 m
12330462 | CFW500-CCHMIR75M | Conjunto cabo para HMI remota serial 7,5 m
12330463 | CFW500-CCHMIR10M | Conjunto cabo para HMI remota serial 10 m
Acessorios Mecanicos
11527460 CFW500-KN1A Kit Nema1 para a mecéanica A (padréo para opgéo N1) @
11527459 CFW500-KN1B Kit Nemal para a mecénica B (padrdo para opgdo N1) @
12133824 CFW500-KN1C Kit Nemal para a mecénica C (padrao para opgao N1) @
12692970 CFW500-KN1D Kit Nema1 para a mecéanica D (padrao para opgdo N1) @
13104601 CFW500-KN1E Kit Nemal para a mecéanica E (padrdo para opgao N1) @
14601107 CFW500-KN1F Kit Nemal para a mecénica F (padréo para opgéo N1) @
15461789 CFW500-KN1G Kit Nemal para a mecanica G (padrao para opgdo N1) @
11951056 CFW500-KPCSA Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecéanica A @
11951108 CFW500-KPCSB Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecénica B @
12133826 CFW500-KPCSC Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecanica C @
12692971 CFW500-KPCSD Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecénica D @
13055389 CFW500-KPCSE Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecénica E @
14601158 CFW500-KPCSF Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecanica F @
15461788 CFW500-KPCSG Kit para blindagem dos cabos de poténcia para a mecéanica G @
15614039 CFW500-KAPGM Kit Adaptador PG21 para M25 (CFW500 IP66)
12473659 - Nucleo de Ferrite M-049-03 (MAGNETEC)
12480705 - Nucleo de Ferrite B64290-S8615-X5 (EPCOS)
12983778 - Nticleo de Ferrite T60006-L.2045-V101

(1) O Acessorio CFW500-ENC deve ser utilizado apenas com a versao de software principal igual ou acima da versao 2.00.
(2) O Kit Nemat e o Kit KPCS nao podem ser instalados simultaneamente no produto.
(3) O acessorio CFW500-SFY2 s podera ser utilizado em inversores CFW500 que contenham G2 ou Y2 no cédigo inteligente.

(4) Os acessérios HMI-01 e CFW500-RHMIF devem ser utilizados apenas com a verséo de software principal igual ou
acima da vers&o 3.5x.
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Tabela 7.2: Configuragées de I/O dos mddulos plug-in

CFW500-08 |4|1] - |11 |1 |- -] - 1 R _ ] 1
cFwsoo-IoD  [8[1] - [1[ 1| 4| - |- | - 1 - _ 1 1
CFW500-I0AD [6(3| - |21 |3 | -| - | - 1 - - 1 1
CFWs00-I0R [5[1] - [1 |4 | 1| -|-| - 1 _ _ 1 1
cFwsoo-cusB |4|1| - [1 1|1 1] -] - 1 R R ] 1
CFW500-CCAN |2[1] - [1[1 |1 | -|1] - 1 - - 1 1
CPW500-CRS232 21| - |1 |1 [ 1| - | - | 1 1 - - - 1
CFPW500-CRs485 (42| - |12 | 1| - | - | - P _ _ ] 1
CFws00-cPDP [2[1| - [1 |1 [ 1 [ -] - [ - 1 1 R _ 1
CFW500-CPDP2 |21 - |1 |1 |1 | - | - | - 1 1 _ _ 1
CFWS00-ENC500 [5(1| 1 [1 |3 [ 1 | - |- | - | 1 R R R 1
CFWs00-CETHP [2|1| - |11 [ 1| - | - | - 1 - 1 _ 1
CFWS00-CEMBTCP| 2 (1| - [1 [ 1| 1| - | - | - 1 - 1 i 1
CFW500-CEPN-I0 | 2|1 - [1 | 1| 1| - | -| - 1 - 1 _ 1
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Entradas Analdgicas = 1entradaisolada. Niveis: (0 a10)V ou (0 a20) mA ou (4 a 20) mA
= Erro de linearidade < 0,25 %
= Impedancia: 100 kQ para entrada em tenséo, 500 Q para
entrada em corrente
= Funcbdes programaveis
= Tensdo maxima admitida nas entradas: 30 Vicc
Digitais ® 4 entradas isoladas
= Funcdes programaveis:
- ativo alto (PNP): nivel baixo maximo de 15 Vcc
nivel alto minimo de 20 Vcc
- ativo baixo (NPN): nivel baixo méximo de 5 Vcc
nivel alto minimo de 9 Vcc
= Tensdo de entrada maxima de 30 Vcc
= Corrente de entrada: 4,5 mA
= Corrente de entrada Maxima: 5,5 mA
Saidas Analdgica = 1 saida isolada. Niveis (0 a 10) V ou (0 a 20) mA ou (4 a 20) mA
= Erro de linearidade < 0,25 %
= Funcbdes programaveis
= R.>10kQ (0a10V)ouR, <500Q (0a20 mA/4a20mA)
Saidas Relé = 1 relé com contato NA/NF
= Tensdo maxima: 240 Vca
m Corrente maxima 0,5 A
= Funcdes programaveis
Transistor = 1 saida digital isolada dreno aberto (utiliza como referéncia a
fonte de 24 Vcc)
m Corrente maxima 150 mA® (capacidade méaxima da fonte de
24 Vcce)
= Funcdes programdveis
Nota!
Quando a carga da saida digital é alimentada por fonte externa,
o estado da saida fica indefinido até que a fonte interna de 24 V
esteja estavel
Fonte de = Fonte de alimentagao de 24 Vcc +20 %. Capacidade maxima:
alimentacao 150 mA
= Fonte de 10 Vcc. Capacidade maxima: 2 mA
Comunicagéo | Interface = RS485 isolado
RS485 = Protocolo Modbus-RTU com comunicagdo méxima de 38,4 kbps
Seguranca Protecao = Sobrecorrente/curto-circuito fase-fase na saida
= Sobrecorrente/curto-circuito fase-terra na saida
m Sub./sobretensdo na poténcia
m Sobretemperatura do dissipador
= Sobrecarga no motor
= Sobrecarga no modulo de poténcia (IGBTs)
= Falha/alarme externo
= Erro de programacao
Interface HMI standard = 9 teclas: Gira/Para, Incrementa, Decrementa, Sentido de giro,
Homem- Jog, Local/Remoto, BACK/ESC e ENTER/MENU
maquina = Display LCD
(HMI) = Permite acesso/alteragao de todos os parametros
= Exatidao das indicagoes:
- corrente: 5 % da corrente nominal
- resolucao da velocidade: 0,1 Hz
Grau de 1P20 = Modelos das mecénicas A, B, C,D, E,Fe G
protegao Nemai/IP20 = Modelos das mecénicas A, B, C, D, E e F com kit Nema1
P66 = Modelos das mecéanicas Ae B

(*) O numero e/ou tipo de entradas/saidas analdgicas/digitais podem sofrer variagdes. Dependendo do mddulo Plug-in
(acessodrio) utilizado. Para a tabela acima foi considerado o médulo plug-in padréo. Para mais informagoes, consulte o
manual de programagao e o guia fornecido com o opcional.

(**) A capacidade méaxima de 150 mA deve ser considerada somando a carga da fonte de 24 V e saida a transistor, ou seja,
a soma do consumo de ambas nao deve ultrapassar 150 mA.
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8.2.1 Normas Consideradas

Tabela 8.2: Normas consideradas

Normas de
seguranga

UL 508C - power conversion equipment.

Note: suitable for Installation in a compartment handling conditioned air

UL 840 - insulation coordination including clearances and creepage distances
for electrical equipment.

IEC/EN 61800-5-1 - safety requirements electrical, thermal and energy.

EN 50178 - electronic equipment for use in power installations.

IEC/EN 60204-1 - safety of machinery. Electrical equipment of machines. Part 1:
general requirements.

Nota: para ter uma maquina em conformidade com essa norma, o fabricante
da maquina é responsavel pela instalagdo de um dispositivo de parada de
emergéncia e um equipamento para seccionamento da rede.

IEC/EN 60146 (IEC 146) - semiconductor converters.

IEC/EN 61800-2 - adjustable speed electrical power drive systems - part 2:
general requirements - rating specifications for low voltage adjustable frequency
AC power drive systems.

Normas de
compatibilidade
eletromagnética

IEC/EN 61800-3 - adjustable speed electrical power drive systems - part 3: EMC
product standard including specific test methods.

CISPR 11 - industrial, scientific and medical (ISM) radio-frequency equipment -
electromagnetic disturbance characteristics - limits and methods of measurement.
IEC/EN 61000-4-2 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and
measurement techniques - section 2: electrostatic discharge immunity test.
IEC/EN 61000-4-3 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and
measurement techniques - section 3: radiated, radio-frequency, electromagnetic
field immunity test.

IEC/EN 61000-4-4 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and
measurement techniques - section 4: electrical fast transient/burst immunity test.
IEC/EN 61000-4-5 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and
measurement techniques - section 5: surge immunity test.

IEC/EN 61000-4-6 - electromagnetic compatibility (EMC)- part 4: testing and
measurement techniques - section 6: immunity to conducted disturbances,
induced by radio-frequency fields.

Normas de
construgao
mecanica

IEC/EN 60529 - degrees of protection provided by enclosures (IP code).

UL 50 - enclosures for electrical equipment.

IEC/EN 60721-3-3 - classification of environmental conditions - part 3:
classification of groups of environmental parameters and their severities - section
3: stationary use at weather protected locations level 3m4

8.3 CERTIFICAGOES

Certificagoes

Observacgoes

UL e cUL

E184430

CE

IRAM

C-Tick

EAC

(*) Para informacao atualizada sobre certificacdes consultar a WEG.
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APPENDIX A - FIGURES

ANEXO A - FIGURAS

Frame Sizes A,Band C
Tamanos A,By C
Mecanicas A,Be C

\ \
6/
\4
2
T
\ —
\3 5
Frame Size F
Tamano F
Mecanica F
11—
41—
7
L 3—>
3—>»
5—
<2
<5

1 - mounting supports (for through the
wall mounting)

2 - fan with mounting support

3 - plug-in module

4 - HMI

5 - front Cover

6 - mounting supports (for DIN rail
mounting)

7 - safety functions module

1

1 - soporte de fijacion (para el
montaje en superficie)

2 - ventilador con soporte de fijacién

3 - médulo plug-in

4 - HMI

5 - tapa frontal

6 - soporte de fijacion (para el
montaje en carril DIN)

7 - moédulo de funciones de
seguridad

Frame Sizes D and E

Tamanos Dy E
Mecanicas D e E

N\

3 5
Frame Size G
Tamano G
Mecanica G
11—
4—p
7
-« 2

1 - suporte de fixagao (para
montagem em superficie)

2 - ventilador com suporte de fixagao

3 - moédulo plug-in

4 - HMI

5 - tampa frontal

6 - suporte de fixagao (para
montagem em trilho DIN)

7 - moédulo de fungdes de seguranca

Figure A.1: Main components of the CFW500
Figura A.1: Principales componentes del CFW500
Figura A.1: Componentes principais do CFW500
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