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1 INSTRUÇÕES DE SEGURANÇA

Este manual contém as informações necessárias para o uso correto do inversor de frequência 
CFW500.

Ele foi desenvolvido para ser utilizado por pessoas com treinamento ou qualificação técnica 
adequados para operar este tipo de equipamento. Estas pessoas devem seguir as instruções 
de segurança definidas por normas locais. Não seguir as instruções de segurança pode resultar 
em risco de morte e/ou danos no equipamento.

1.1 AVISOS DE SEGURANÇA NO MANUAL

PERIGO!
Os procedimentos recomendados neste aviso têm como objetivo proteger 
o usuário contra morte, ferimentos graves e danos materiais consideráveis.

ATENÇÃO!
Os procedimentos recomendados neste aviso têm como objetivo evitar danos 
materiais.

NOTA!
As informações mencionadas neste aviso são importantes para o correto 
entendimento e bom funcionamento do produto.

1.2 AVISOS DE SEGURANÇA NO PRODUTO

Tensões elevadas presentes.

Componentes sensíveis a descarga eletrostática. Não tocá-los.

Conexão obrigatória ao terra de proteção (PE).

Conexão da blindagem ao terra.
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ATENÇÃO!
Em operação, os sistemas de energia elétrica como transformadores, 
conversores, motores e os cabos utilizados geram campos eletromagnéticos 
(CEM). Assim, há risco para as pessoas portadoras de marca-passos ou de 
implantes que permaneçam na proximidade imediata desses sistemas. Dessa 
forma, é necessário que essas pessoas se mantenham a uma distância de no 
mínimo 2 m destes equipamentos.
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Entrada analógica
(AI1) (*)

Entradas digitais
(DI1 a DI4) (*)

Fontes para eletrônica e interfaces
entre potência e controle

RS485PC

Potência 

Retificador 
trifásico/monofásico

Filtro RFI 
interno 

(disponível 
nos 

inversores 
CFW500...C...)

Motor

U/T1

V/T2

W/T3

+UD -UDBR

Inversor com 
transistores IGBT 

Rede de 
alimentação

R/L1/L

S/L2/N

T/L3

 = conexão Link DC 

Indutor do Link CC (opcional) Resistor de frenagem (opcional)

 = conexão para resistor de frenagem


Pré-
carga

Software WLP 
SUPERDRIVE (*) 

MODBUS
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FW
50
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...

)

HMI�

CPU
32 bits 
"RISC"

EEPROM 
(memória)

Cartão 
Plug-in do 

usuário

Interfaces 
(RS232, 
RS485 

ou USB)

Saída
analógica
(AO1) (*)

Fonte 24 V

Fonte 10 V

Saída digital 
DO1 (RL1) 

Saída digital 
DO2 (TR) (*)

HMI (remota)�

Realimentação: 
- tensão
- corrente 

PE
PE

Cartão de memória 
(MCard)

Acessório

Controle

Controle

Plug-in padrão

  = Interface homem-máquina



(*) O número de entradas/saídas analógicas/digitais, bem como outros recursos, podem sofrer variações de acordo com o módulo plug-in utilizado. 
Para mais informações, consulte o guia fornecido com o acessório.

Figura 2.2: Blocodiagrama do CFW500 para mecânicas D e E
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Entrada 
analógica

(AI1) (*)

Entradas 
digitais

(DI1 a DI4) (*)

Fontes para eletrônica e interfaces
entre potência e controle

RS485

Potência 

Resistor de frenagem (opcional)

Motor

U/T1

V/T2

W/T3

Inversor com 
transistores 

IGBT 

Rede de 
alimentação

R/L1/L

S/L2/N

T/L3

B
an

co
 c

ap
ac

ito
re

s 
Li

nk
 D

C

IG
B

T 
d

e 
fr

en
ag

em
 (d

is
p

on
ív

el
 

no
s 

In
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 C

FW
50

0.
..D

B
...

)

HMI �

CPU
32 bits 
"RISC"

EEPROM 
(memória)

Cartão 
Plug-in do 

usuário

Interfaces 
(RS232, 
RS485 

ou USB)

Saída analógica (AO1) (*)

Fonte 24 V

Fonte 10 V

Saída digital DO1 (RL1) 

Saída digital DO2 (TR) (*)

HMI (remota)�

Realimentação:
- tensão
- corrente 

PE
PE

Cartão de memória 
(MCard)

Acessório

Controle

Controle

Plug-in padrão

 = Interface homem-máquina

Pré-
carga

Retificador 
trifásico

MODBUS

Software WLP 
SUPERDRIVE (*) 

PC

+UD BR -UD


In
d

ut
or

es
 L

in
k 

D
C

Filtro RFI

 = conexão Link DC 
 = conexão para resistor de frenagem

(*) O número de entradas/saídas analógicas/digitais, bem como outros recursos, podem sofrer variações de acordo com o módulo plug-in utilizado. 
Para mais informações, consulte o guia fornecido com o acessório. 

Figura 2.3: Blocodiagrama do CFW500 para mecânicas F e G
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Tabela 2.2: Opções disponíveis para cada campo da nomenclatura conforme a corrente e tensão 
nominais do inversor

Mecânica
Corrente 

Nominal de 
Saída (1)

N° de Fases Tensão 
Nominal

Opções Disponíveis para os Demais Campos da 
Nomenclatura do Inversor

Frenagem Grau de 
Proteção

Nível de 
Emissão 

Conduzida

Versão de 
Hardware

A

01P6 = 1,6 A

S = alimentação 
monofásica

2 = 200... 240 V

NB

20 ou N1

Em branco ou C2

Em branco 
ou H00

02P6 = 2,6 A
04P3 = 4,3 A
07P0 = 7,0 A Em branco ou C3

B
07P3 = 7,3 A

DB C2
10P0 = 10 A

A
01P6 = 1,6 A

B = alimentação 
monofásica ou 
trifásica

NB

Em branco

02P6 = 2,6 A
04P3 = 4,3 A

B
07P3 = 7,3 A

DB
10P0 = 10 A

A
07P0 = 7,0 A

T = alimentação 
trifásica

NB
09P6 = 9,6 A

B 16P0 = 16 A

DB

C 24P0 = 24 A

D
28P0 = 28 A

Em branco ou C3

33P0 = 33 A
47P0 = 47 A

E 56P0 = 56 A

F
77P0 = 77 A
88P0 = 88 A
0105 = 105 A

G
0145 = 145 A

NB ou DB0180 = 180 A
0211 = 211 A

A

01P0 = 1,0 A

4 = 380...480 V

NB
Em branco ou C2

01P6 = 1,6 A
02P6 = 2,6 A
04P3 = 4,3 A
06P1 = 6,1 A Em branco ou C3

B

02P6 = 2,6 A

DB

Em branco ou C204P3 = 4,3 A
06P5 = 6,5 A
10P0 = 10 A Em branco ou C3

C
14P0 = 14 A

Em branco ou C2
16P0 = 16 A

D
24P0 = 24 A

Em branco ou C3

31P0 = 31 A

E
39P0 = 39 A
49P0 = 49 A

F
77P0 = 77 A
88P0 = 88 A
0105 = 105 A

G
0142 = 142 A

NB ou DB0180 = 180 A
0211 = 211 A

C

01P7 = 1,7 A

5 = 500...600 V DB Em branco

03P0 = 3,0 A
04P3 = 4,3 A
07P0 = 7,0 A
10P0 = 10 A
12P0 = 12 A

(1) Correntes informadas nas mecânicas A...E são para utilização em regime HD e nas mecânicas F e G para utilização em 
regime ND.
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CFW500F77P0T4DB20

FREQUENCY
INVERTER
CFW500

MAT.: 14609374     SERIAL#:
OP.: 999999999

LINE
LINEA
REDE

380 - 480 VAC

3~ 64,7 A

3~ 81,6 A

50/60 HzHz

FABRICADO NO BRASIL
HECHO EN BRASIL
MADE IN BRAZIL

MANUFACTURER: "WEG DRIVES & CONTROLS - 

AUTOMAÇÃO LTDA"

AV. PREFEITO WALDEMAR GRUBBA, 3000

CP420, CEP 89256-900 / JARAGUÁ DO SUL - SC

7
9

 0
 9

 4
 9

 2
5

 2
 3

 2
 4

 6

A (HD)

A (ND)

VAC

OUTPUT
SALIDA
SAÍDA

0 - REDE

3~ 77,0 A

61,0 A

0-500 Hz

48  0

Modelo (Código 
Inteligente do inversor)

Dados nominais de 
entrada (tensão, corrente e 

frequência)

Ordem de produção Data de fabricação 

Item de estoque WEG Número de série

Dados nominais 
de saída (tensão, 
corrente e frequência) 

b) Etiqueta lateral do CFW500 para as mecânicas F e G

Modelo (Código 
inteligente do inversor)

Item de estoque

Data de fabricação Número de série 

c) Etiqueta frontal do CFW500 (Sob o Módulo Plug-In)

Figura 2.4: Descrição das etiquetas de identificação no CFW500

2.5 RECEBIMENTO E ARMAZENAMENTO

O CFW500 é fornecido embalado em caixa de papelão até os modelos da mecânica E. Os 
modelos em gabinetes maiores são embalados em caixa de madeira. Na parte externa desta 
embalagem existe uma etiqueta de identificação que é a mesma que está afixada na lateral 
do inversor.

Siga os procedimentos abaixo para abrir a embalagem de modelos a partir da mecânica F: 

1. Coloque a embalagem sobre uma mesa com o auxílio de duas pessoas. 

2. Abra a embalagem.
 
3. Retire a proteção de papelão ou isopor.
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3.2.3 Conexões de Potência

Blindagem

PE

Seccionadora
Fusíveis

R
S
T

Rede

PE WVU

R BRS T U-Ud +Ud V W
PEPE

(*)

(*) Os bornes de potência -Ud, BR e +Ud não estão disponíveis nos modelos da Mecânica A.

(a) Mecânicas A, B, C e F

Blindagem

PE

Seccionadora
Fusíveis

R
S
T

Rede

PE WVU

R BR DCRS T U-Ud +Ud V W
PEPE

(b) Mecânicas D e E
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Rede de 
alimentação

Termostato Resistor de 
frenagem

Relé 
térmico

Alimentação
de comando

Contator

BR +Ud

R

S
T

Figura 3.2: Conexão do resistor de frenagem

(*) A corrente eficaz de frenagem pode ser calculada através de:

Ieficaz = Imax .
      tbr (min)

                  √      5

Sendo que: tbr corresponde à soma dos tempos de atuação da frenagem durante o mais 
severo ciclo de 5 minutos.

A potência do resistor de frenagem deve ser calculada em função do tempo de desaceleração, 
da inércia da carga e do conjugado resistente.
 
Procedimento para uso da frenagem reostática:

	� Conecte o resistor de frenagem entre os bornes de potência +Ud e BR.

	� Utilize cabo trançado para a conexão. Separar estes cabos da fiação de sinal e controle.

	� Dimensionar os cabos de acordo com a aplicação, respeitando as correntes máxima e eficaz.

	� Se o resistor de frenagem for montado internamente ao painel do inversor, considerar a 
energia do mesmo no dimensionamento da ventilação do painel.
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4 HMI E PROGRAMAÇÃO BÁSICA

4.1 USO DA HMI PARA OPERAÇÃO DO INVERSOR

Através da HMI é possível o comando do inversor, a visualização e o ajuste de todos os 
parâmetros. A HMI apresenta dois modos de operação: monitoração e parametrização. As 
funções das teclas e os campos do display ativos na HMI variam de acordo com o modo de 
operação. O modo de parametrização é constituído de três níveis.

Pressione esta tecla para acelerar o motor até a velocidade ajustada em P0122 pelo tempo 
determinado pela rampa de aceleração. A velocidade do motor é mantida enquanto a tecla é 
pressionada. Quando a tecla é liberada, o motor é desacelerado durante o tempo determinado 
pela rampa de desaceleração, até a sua parada.
Esta função esta ativa quando todas as condições abaixo forem satisfeitas:
1. Gira/Para = Para.
2. Habilita Geral = Ativo.
3. P0225 = 1 em LOC e/ou P0228 = 1 em REM.

Pressione esta tecla para alterar 
entre o modo LOCAL e o REMOTO.
Ativa quando:
P0220 = 2 ou 3

Pressione esta tecla para definir a 
direção de rotação do motor.
Ativa quando:
P0223 = 2 ou 3 em LOC e/ou
P0226 = 2 ou 3 em REM

- 	Quando no modo parametrização, 
nível 1: pressione esta tecla para 
retornar ao modo de monitoração.

- 	Quando no modo parametrização, 
nível 2: pressione esta tecla 
para retornar ao nível 1 do modo 
parametrização.

- 	Quando no modo parametrização, 
nível 3: pressione esta tecla para 
cancelar o novo valor (não salva o 
novo valor) e irá retornar ao nível 2 
do modo parametrização.

- 	Quando no modo monitoração: 
pressione a tecla para aumentar a 
velocidade.

- 	Quando no modo parametrização, 
nível 1: pressione esta tecla para ir 
ao grupo anterior.

- 	Quando no modo parametrização, 
nível 2: pressione esta tecla para ir 
ao próximo parâmetro.

- 	Quando no modo parametrização, 
nível 3: pressione esta tecla para 
incrementar conteúdo do parâmetro.

- 	Quando no modo monitoração: pressione esta 
tecla para entrar no modo parametrização.

- 	Quando no modo parametrização, nível 1: 
pressione esta tecla para selecionar o grupo de 
parâmetros desejado - exibe os parâmetros do 
grupo selecionado.

- 	Quando no modo parametrização, nível 2: 
pressione esta tecla para exibir o parâmetro 
- exibe o conteúdo do parâmetro para a 
modificação do conteúdo.

- 	Quando no modo parametrização, nível 3: 
pressione esta tecla para salvar o novo 
conteúdo do parâmetro - retorna para o 
nível 2 do modo parametrização.

- 	Quando no modo monitoração: pressione esta 
tecla para diminuir a velocidade.

- 	Quando no modo parametrização, nível 1: 
pressione esta tecla para ir ao próximo grupo.

- 	Quando no modo parametrização, nível 2: 
pressione esta tecla para ir ao parâmetro anterior.

- 	Quando no modo parametrização, nível 3: 
pressione esta tecla para decrementar 
conteúdo do parâmetro.

Pressione esta tecla para acelerar o motor com 
tempo determinado pela rampa de aceleração.
Ativa quando:
P0224 = 0 em LOC ou
P0227 = 0 em REM

Pressione esta tecla para desacelerar o motor 
com tempo determinado pela rampa de 
desaceleração.
Ativa quando: 
P0224 = 0 em LOC ou
P0227 = 0 em REM

Figura 4.1: Teclas da HMI
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4.2 INDICAÇÕES NO DISPLAY DA HMI

Estado do inversor

Mostrador secundário

Unidade de medida 
(refere-se ao valor 
do mostrador 
principal)

Barra para monitoração 
de variável

Menu (para seleção 
dos grupos de 
parâmetros) - 
somente um grupo 
de parâmetros é 
mostrado cada vez.

Mostrador principal

Figura 4.2: Áreas do display

Grupos de parâmetros disponíveis no campo Menu:

	� PARAM: todos os parâmetros.

	� READ: somente os parâmetros de leitura.

	�MODIF: somente parâmetros alterados em relação ao padrão de fábrica.

	� BASIC: parâmetros para aplicação básica.

	�MOTOR: parâmetros relacionados ao controle do motor.

	� I/O: parâmetros relacionados a entradas e saídas, digitais e analógicas.

	� NET: parâmetros relacionados as redes de comunicação.

	� HMI: parâmetros para configuração da HMI.

	� SPLC: parâmetros relacionados à SoftPLC.

	� STARTUP: parâmetros para Start-up orientado.

Estados do inversor:
 

	� LOC: fonte de comandos ou referências local.

	� REM: fonte de comandos ou referências remoto.

	�  : sentido de giro através das setas.

	� CONF: erro de configuração.

	� SUB: subtensão.

	� RUN: execução.
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Modo Monitoração
	� É o estado inicial da HMI após a energização 

e da tela de inicialização, com valores padrão 
de fábrica

	� O campo Menu não está ativo nesse modo
	� Os campos mostrador principal, mostrador 

secundário da HMI e a barra para monitoração 
indicam os valores de três parâmetros pré-
definidos por P0205, P0206 e P0207

	� Partindo do modo de monitoração, ao pressionar 
a tecla ENTER/MENU comuta-se para o modo 
parametrização

Monitoração

Parametrização 
Nível 1

Parametrização 
Nível 2

Parametrização 
Nível 3

BACK
ESC

BACK
ESC

BACK
ESC

ENTER
MENU

ENTER
MENU

ENTER
MENU

Modo Parametrização

Nível 1:
	� Este é o primeiro nível do modo parametrização. 

É possível escolher o grupo de parâmetro 
utilizando as teclas  e 

	� Os campos mostrador principal, mostrador 
secundário, barra para monitoração de variável 
e unidades de medida não são mostrados 
nesse nível

	� Pressione a tecla ENTER/MENU para ir ao 
nível 2 do modo parametrização - seleção de 
parâmetros

	� Pressione a tecla BACK/ESC para retornar ao 
modo monitoração

Nível 2:
	� O número do parâmetro é exibido no mostrador 

principal e o seu conteúdo no mostrador 
secundário

	� Use as teclas  e  para encontrar o 
parâmetro desejado

	� Pressione a tecla ENTER/MENU para ir ao 
nível 3 do modo parametrização - alteração do 
conteúdo dos parâmetros

	� Pressione a tecla BACK/ESC para retornar ao 
nível 1 do modo parametrização

Nível 3:
	� O conteúdo do parâmetro é exibido no 

mostrador principal e o número do parâmetro 
no mostrador secundário

	� Use as teclas  e  para configurar o novo 
valor para o parâmetro selecionado

	� Pressione a tecla ENTER/MENU para 
confirmar a modificação (salvar o novo valor) ou 
BACK/ESC para cancelar a modificação (não 
salva o novo valor). Em ambos os casos a HMI 
retorna para o nível 2 do modo parametrização

Figura 4.3: Modos de operação da HMI 
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NOTA!
Quando o inversor está em estado de falha, o mostrador principal indica 
o número da mesma no formado Fxxxx. A navegação é permitida após o 
acionamento da tecla ESC, assim a indicação Fxxxx passa ao mostrador 
secundário até que a falta seja resetada.

NOTA!
Quando o inversor está em estado de alarme o mostrador principal indica 
o número do Alarme no formato Axxxx. A navegação é permitida após o 
acionamento de qualquer tecla, assim a indicação Axxxx passa ao mostrador 
secundário até que a situação de causa do alarme seja contornada.

NOTA!
Uma lista de parâmetros é apresentada na referência rápida de parâmetros. 
Para mais informações sobre cada parâmetro, consulte o manual de 
programação do CFW500.
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5.2 COLOCAÇÃO EM FUNCIONAMENTO

A colocação em funcionamento é explicada de forma simples, usando as facilidades de 
programação com os grupos de parâmetros existentes nos menus STARTUP e BASIC.

5.2.1 Menu STARTUP

5.2.1.1 Tipo de Controle V/f (P0202 = 0)

Seq. Indicação no Display/Ação Seq. Indicação no Display/Ação

1 2

	� Modo monitoração
	� Pressione a tecla ENTER/MENU para 

entrar no 1° nível do modo programação

	� O grupo PARAM está selecionado, pressione 
as teclas  ou  até selecionar o grupo 
STARTUP

3 4

	� Quando selecionado o grupo STARTUP 
pressione a tecla ENTER/MENU

	� O parâmetro "P0317 0 Start-up Orientado" 
está selecionado, pressione ENTER/MENU 
para acessar o conteúdo do parâmetro

5 6

	� Altere o conteúdo do parâmetro P0317 para 
"1 - Sim" usando a tecla 

	� Se necessário, pressione ENTER/MENU 
para alterar o conteúdo de "P0202 - Tipo 
de Controle" para P0202 = 0 (V/f)

7 8

	� Quando atingir o valor desejado, pressione 
ENTER/MENU para salvar a alteração

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0401 
- Corrente Nominal Motor"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

9 10

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0402 
- Rotação Nominal Motor"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0403 
- Frequência Nominal Motor"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro
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Seq. Indicação no Display/Ação

11

	� Para encerrar a rotina de Start-up, pressione 
a tecla BACK/ESC

	� Para retornar ao modo monitoração, 
pressione a tecla BACK/ESC novamente

Figura 5.2: Sequência do grupo startup para controle V/f

5.2.1.2 Tipo de Controle VVW (P0202 = 5)

Seq. Indicação no Display/Ação Seq. Indicação no Display/Ação

1
2

	� Modo monitoração. Pressione a tecla 
ENTER/MENU para entrar no 1º nível do 
modo programação

	� O grupo PARAM está se lecionado, 
pressione as teclas  ou  até 
selecionar o grupo STARTUP

3 4

	� Quando selecionado o grupo STARTUP 
pressione a tecla ENTER/MENU

	� O parâmetro "P0317 0 Start-up Orientado" 
está selecionado, pressione ENTER/MENU 
para acessar o conteúdo do parâmetro

5 6

	� Altere o conteúdo do parâmetro P0317 para 
"1 - Sim" usando a tecla 

	� Pressione ENTER/MENU e com as teclas 
 e  ajuste o valor 5, que ativa o modo 

de controle VVW

7 8

	� Pressione ENTER/MENU para salvar a 
alteração de P0202

	� Pressione a tecla  para prosseguir com 
o Startup do VVW
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Seq. Indicação no Display/Ação Seq. Indicação no Display/Ação

8 9

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0399 - 
Rendimento Nominal do Motor", ou pressione 
a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0400 
- Tensão Nominal do Motor", ou pressione a 
tecla  para o próximo parâmetro

10 11

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0401 
- Corrente Nominal do Motor", ou pressione 
a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0402 
- Rotação Nominal do Motor", ou pressione 
a tecla  para o próximo parâmetro

12 13

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0403 - 
Frequência Nominal do Motor", ou pressione 
a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0404 
- Potência Nominal do Motor", ou pressione 
a tecla  para o próximo parâmetro

14 15

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0407 
- Fator de Potência Nominal do Motor", 
ou pressione a tecla  para o próximo 
parâmetro

	� Neste ponto, a HMI apresenta a opção de 
fazer o Autoajuste. Sempre que possível 
fazer o Autoajuste. Assim, para ativar o 
Autoajuste, altere o valor de P0408 para "1"

15 16	� Durante o Autoajuste a HMI indicará 
simultaneamente os estados "RUN" e 
"CONF". E a barra indica o progresso da 
operação

	� O processo de Autoajuste pode ser 
interrompido a qualquer momento pela 
tecla 

	� Ao final do Autoajuste o valor de P0408 
volta automaticamente para "0", bem 
como os estados "RUN" e "CONF" são 
apagados 

	� Pressione a tecla  para o próximo 
parâmetro
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Seq. Indicação no Display/Ação Seq. Indicação no Display/Ação

17 18
	� O resultado do Autoajuste é o valor em 

ohms da resistência estatórica mostrada 
em P0409. Este é o último parâmetro do 
Autoajuste do modo de controle V V W 
pressionando a tecla  retorna ao 
parâmetro inicial P0202

	� Para sair do menu STARTUP basta 
pressionar BACK/ESC

19

	� Através das teclas  e  selecione o 
menu desejado ou pressione a tecla BACK/
ESC novamente para retornar diretamente 
ao modo de monitoração da HMI

Figura 5.3: Sequência do grupo startup para controle VVW
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5.2.2 Menu BASIC - Aplicação Básica

Seq. Indicação no Display/Ação Seq. Indicação no Display/Ação

1
2

	� Modo monitoração. Pressione a tecla 
ENTER/MENU para entrar no 1º nível 
do modo programação

	� O grupo PARAM está se lecionado, 
pressione as teclas  ou  até 
selecionar o grupo BASIC

3 4

	� Quando selecionado o grupo BASIC 
pressione a tecla ENTER/MENU

	� Inicia-se a rotina da Aplicação Básica. Se 
necessário altere o conteúdo de "P0100 - 
Tempo de Aceleração"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

5 6

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0101 
- Tempo de Desaceleração"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de
"P0133 - Velocidade Mínima"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

7 8

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0134 
- Velocidade Máxima"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

	� Se necessário altere o conteúdo de "P0135 
- Corrente Máxima Saída"

	� Pressione a tecla  para o próximo parâmetro

9

	� Para encerrar a rotina de Start-up, pressione 
a tecla BACK/ESC

	� Para retornar ao modo monitoração, 
pressione a tecla BACK/ESC novamente

Figura 5.4: Sequência do grupo aplicação básica
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6 DIAGNÓSTICO DE PROBLEMAS E MANUTENÇÃO

6.1 FALHAS E ALARMES

NOTA!
Consulte a referência rápida e o manual de programação do CFW500 para 
mais informações sobre cada falha ou alarme.

6.2 SOLUÇÕES DOS PROBLEMAS MAIS FREQUENTES

Tabela 6.1: Soluções dos problemas mais frequentes

Problema Ponto a Ser 
Verificado Ação Corretiva

Motor não gira Fiação errada 1. Verificar todas as conexões de potência e comando

Referência analógica
(se utilizada)

1. Verificar se o sinal externo está conectado 
apropriadamente

2. Verificar o estado do potenciômetro de controle (se 
utilizado)

Programação errada 1. Verificar se os parâmetros estão com os valores 
corretos para a aplicação

Falha 1. Verificar se o inversor não está bloqueado devido a 
uma condição de falha

Motor tombado 
(“motor stall”)

1. Reduzir sobrecarga do motor
2. Aumentar P0136, P0137 (V/f)

Velocidade do 
motor varia (flutua)

Conexões frouxas 1. Bloquear o inversor, desligar a alimentação e apertar 
todas as conexões

2. Checar o aperto de todas as conexões internas do 
inversor

Potenciômetro de 
referência com defeito

1. Substituir potenciômetro

Variação da referência 
analógica externa

1. Identificar o motivo da variação. Se o motivo for ruído 
elétrico, utilize cabos blindados ou afaste da fiação de 
potência ou comando

2. Interligar GND da referência analógica à conexão de 
aterramento do inversor

Velocidade do 
motor muito alta 
ou muito baixa

Programação errada
(limites da referência)

1. Verificar se o conteúdo de P0133 (velocidade mínima) 
e de P0134 (velocidade máxima) estão de acordo 
com o motor e a aplicação

Sinal de controle da 
referência analógica 
(se utilizada)

1. Verificar o nível do sinal de controle da referência.
2. Verificar programação (ganhos e offset) em P0232 a 

P0240

Dados de placa do 
motor

1. Verificar se o motor utilizado está de acordo com o 
necessário para a aplicação

Display apagado Conexões da HMI 1. Verificar as conexões da HMI externa ao inversor

Tensão de 
alimentação

1. Valores nominais devem estar dentro dos limites 
determinados a seguir:
Alimentação 200 / 240 V: - Mín: 170 V - Máx: 264 V
Alimentação 380 / 480 V: - Mín: 323 V - Máx: 528 V

Fusível(is) da 
alimentação aberto(s)

1. Substituição do(s) fusível(is)











CFW500 | 146 

Opcionais e Acessórios

P
o

rt
ug

uê
s

7.2 ACESSÓRIOS

Os acessórios são recursos de hardware que podem ser adicionados na aplicação. Assim, 
todos os modelos podem receber todas as opções apresentadas.

Os acessórios são incorporados de forma simples e rápida aos inversores, usando o conceito 
"Plug and Play". Quando um acessório é conectado ao inversor, o circuito de controle identifica o 
modelo e informa o código do acessório conectado no parâmetro de leitura P0027. O acessório 
deve ser instalado ou alterado com o inversor desenergizado. Estes podem ser solicitados 
separadamente, e serão enviados em embalagem própria contendo os componentes e manuais 
com instruções detalhadas para instalação, operação e programação destes.
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Tabela 7.1: Modelos dos acessórios

Item WEG Nome Descrição
Acessórios de Controle

14741859 CFW500-IOS Módulo plug-in padrão
14742006 CFW500-IOD Módulo plug-in de expansão de entradas e saídas (I/Os) digitais

14742129 CFW500-IOAD
Módulo plug-in de expansão de entradas e saídas (I/Os) digitais e 
analógicas

14742003 CFW500-IOR Módulo plug-in de expansão de saídas digitais a relé
 14742001 CFW500-CUSB Módulo plug-in de comunicação USB
 14741999 CFW500-CCAN Módulo plug-in de comunicação CAN (CANopen / DeviceNet)
14742005 CFW500-CRS232 Módulo plug-in de comunicação RS232
14742132 CFW500-CRS485 Módulo plug-in de comunicação RS485
14742131 CFW500-CPDP Módulo plug-in de comunicação Profibus
12443605 CFW500-CPDP2 Módulo plug-in de comunicação Profibus
12619000 CFW500-ENC Módulo entrada encoder (1)

12892814 CFW500-CETH-IP Módulo plug-in de comunicação EtherNet/IP
12892815 CFW500-CEMB-TCP Módulo plug-in de comunicação Modbus TCP
12892816 CFW500-CEPN-IO Módulo plug-in de comunicação Profinet IO
15560296 CFW500-SFY2 Módulo de funções de segurança (STO e SS1-t) (3)

Módulo de Memória Flash
11636485 CFW500-MMF Módulo de Memória Flash

HMI Externa
11833992 CFW500-HMIR HMI remota CFW500
15578295 HMI-01 HMI remota alfanumérica (4)

15578297 CFW500-RHMIF Moldura para HMI alfanumérica (4)

12330016 CFW500-CCHMIR01M Conjunto cabo para HMI remota serial 1 m
12330459 CFW500-CCHMIR02M Conjunto cabo para HMI remota serial 2 m
12330460 CFW500-CCHMIR03M Conjunto cabo para HMI remota serial 3 m
12330461 CFW500-CCHMIR05M Conjunto cabo para HMI remota serial 5 m
12330462 CFW500-CCHMIR75M Conjunto cabo para HMI remota serial 7,5 m
12330463 CFW500-CCHMIR10M Conjunto cabo para HMI remota serial 10 m

Acessórios Mecânicos
11527460 CFW500-KN1A Kit Nema1 para a mecânica A (padrão para opção N1) (2)

11527459 CFW500-KN1B Kit Nema1 para a mecânica B (padrão para opção N1) (2)

12133824 CFW500-KN1C Kit Nema1 para a mecânica C (padrão para opção N1) (2)

12692970 CFW500-KN1D Kit Nema1 para a mecânica D (padrão para opção N1) (2)

13104601 CFW500-KN1E Kit Nema1 para a mecânica E (padrão para opção N1) (2)

14601107 CFW500-KN1F Kit Nema1 para a mecânica F (padrão para opção N1) (2)

15461789 CFW500-KN1G Kit Nema1 para a mecânica G (padrão para opção N1) (2)

11951056 CFW500-KPCSA Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica A (2)

11951108 CFW500-KPCSB Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica B (2)

12133826 CFW500-KPCSC Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica C (2)

12692971 CFW500-KPCSD Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica D (2)

13055389 CFW500-KPCSE Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica E (2)

14601158 CFW500-KPCSF Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica F (2)

15461788 CFW500-KPCSG Kit para blindagem dos cabos de potência para a mecânica G (2)

15614039 CFW500-KAPGM Kit Adaptador PG21 para M25 (CFW500 IP66)
12473659 - Núcleo de Ferrite M-049-03 (MAGNETEC)
12480705 - Núcleo de Ferrite B64290-S8615-X5 (EPCOS)
12983778 - Núcleo de Ferrite T60006-L2045-V101

(1) O Acessório CFW500-ENC deve ser utilizado apenas com a versão de software principal igual ou acima da versão 2.00.
(2) O Kit Nema1 e o Kit KPCS não podem ser instalados simultaneamente no produto.
(3) O acessório CFW500-SFY2 só poderá ser utilizado em inversores CFW500 que contenham G2 ou Y2 no código inteligente.
(4) Os acessórios HMI-01 e CFW500-RHMIF devem ser utilizados apenas com a versão de software principal igual ou 
acima da versão 3.5x.
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Tabela 7.2: Configurações de I/O dos módulos plug-in

Módulo
Plug-In

Funções

DI AI ENC AO DOR DOT USB CAN RS232 RS485 Profibus EtherNet Fonte 
10 V

Fonte 
24 V

CFW500-IOS 4 1 - 1 1 1 - - - 1 - - 1 1

CFW500-IOD 8 1 - 1 1 4 - - - 1 - - 1 1

CFW500-IOAD 6 3 - 2 1 3 - - - 1 - - 1 1

CFW500-IOR 5 1 - 1 4 1 - - - 1 - - 1 1

CFW500-CUSB 4 1 - 1 1 1 1 - - 1 - - 1 1

CFW500-CCAN 2 1 - 1 1 1 - 1 - 1 - - 1 1

CFW500-CRS232 2 1 - 1 1 1 - - 1 1 - - - 1

CFW500-CRS485 4 2 - 1 2 1 - - - 2 - - 1 1

CFW500-CPDP 2 1 - 1 1 1 - - - 1 1 - - 1

CFW500-CPDP2 2 1 - 1 1 1 - - - 1 1 - - 1

CFW500-ENC500 5 1 1 1 3 1 - -  - 1  - - - 1

CFW500-CETH-IP 2 1 - 1 1 1 - - - 1  - 1 - 1

CFW500-CEMB-TCP 2 1 - 1 1 1 - - - 1  - 1 - 1

CFW500-CEPN-IO 2 1 - 1 1 1 - - - 1  - 1 - 1
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Entradas (*) Analógicas 	� 1 entrada isolada. Níveis: (0 a 10) V ou (0 a 20) mA ou (4 a 20) mA
	� Erro de linearidade ≤ 0,25 %
	� Impedância: 100 kΩ para entrada em tensão, 500 Ω para 

entrada em corrente
	� Funções programáveis
	� Tensão máxima admitida nas entradas: 30 Vcc

Digitais 	� 4 entradas isoladas
	� Funções programáveis:
- ativo alto (PNP): nível baixo máximo de 15 Vcc

nível alto mínimo de 20 Vcc
- ativo baixo (NPN): nível baixo máximo de 5 Vcc

nível alto mínimo de 9 Vcc
	� Tensão de entrada máxima de 30 Vcc
	� Corrente de entrada: 4,5 mA
	� Corrente de entrada Máxima: 5,5 mA

Saídas (*) Analógica 	� 1 saída isolada. Níveis (0 a 10) V ou (0 a 20) mA ou (4 a 20) mA
	� Erro de linearidade ≤ 0,25 %
	� Funções programáveis
	� RL ≥ 10 kΩ (0 a 10 V) ou RL ≤ 500 Ω (0 a 20 mA / 4 a 20 mA)

Saídas (*) Relé 	� 1 relé com contato NA/NF 
	� Tensão máxima: 240 Vca
	� Corrente máxima 0,5 A
	� Funções programáveis

Transistor 	� 1 saída digital isolada dreno aberto (utiliza como referência a 
fonte de 24 Vcc)

	� Corrente máxima 150 mA(**) (capacidade máxima da fonte de 
24 Vcc)

	� Funções programáveis
Nota!
Quando a carga da saída digital é alimentada por fonte externa, 
o estado da saída fica indefinido até que a fonte interna de 24 V 
esteja estável

Fonte de 
alimentação 

	� Fonte de alimentação de 24 Vcc ±20 %. Capacidade máxima: 
150 mA(**)

	� Fonte de 10 Vcc. Capacidade máxima: 2 mA
Comunicação Interface 

RS485 
	� RS485 isolado
	� Protocolo Modbus-RTU com comunicação máxima de 38,4 kbps

Segurança Proteção 	� Sobrecorrente/curto-circuito fase-fase na saída
	� Sobrecorrente/curto-circuito fase-terra na saída
	� Sub./sobretensão na potência
	� Sobretemperatura do dissipador
	� Sobrecarga no motor
	� Sobrecarga no módulo de potência (IGBTs)
	� Falha/alarme externo
	� Erro de programação

Interface 
Homem-
máquina 
(HMI) 

HMI standard 	� 9 teclas: Gira/Para, Incrementa, Decrementa, Sentido de giro, 
Jog, Local/Remoto, BACK/ESC e ENTER/MENU

	� Display LCD
	� Permite acesso/alteração de todos os parâmetros
	� Exatidão das indicações:

    - corrente: 5 % da corrente nominal
    - resolução da velocidade: 0,1 Hz

Grau de 
proteção 

IP20 	� Modelos das mecânicas A, B, C, D, E, F e G

Nema1/IP20 	� Modelos das mecânicas A, B, C, D, E e F com kit Nema1

IP66 	� Modelos das mecânicas A e B

(*) O número e/ou tipo de entradas/saídas analógicas/digitais podem sofrer variações. Dependendo do módulo Plug-in 
(acessório) utilizado. Para a tabela acima foi considerado o módulo plug-in padrão. Para mais informações, consulte o 
manual de programação e o guia fornecido com o opcional.
(**) A capacidade máxima de 150 mA deve ser considerada somando a carga da fonte de 24 V e saída a transistor, ou seja, 
a soma do consumo de ambas não deve ultrapassar 150 mA.
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8.2.1 Normas Consideradas

Tabela 8.2: Normas consideradas

Normas de 
segurança 

	� UL 508C - power conversion equipment.
Note: suitable for Installation in a compartment handling conditioned air

	� UL 840 - insulation coordination including clearances and creepage distances 
for electrical equipment.

	� IEC/EN 61800-5-1 - safety requirements electrical, thermal and energy.
	� EN 50178 - electronic equipment for use in power installations.
	� IEC/EN 60204-1 - safety of machinery. Electrical equipment of machines. Part 1: 

general requirements.
Nota: para ter uma máquina em conformidade com essa norma, o fabricante 
da máquina é responsável pela instalação de um dispositivo de parada de 
emergência e um equipamento para seccionamento   da rede.

	� IEC/EN 60146 (IEC 146) - semiconductor converters.
	� IEC/EN 61800-2 - adjustable speed electrical power drive systems - part 2: 

general requirements - rating specifications for low voltage adjustable frequency 
AC power drive systems.

Normas de 
compatibilidade 
eletromagnética

	� IEC/EN 61800-3 - adjustable speed electrical power drive systems - part 3: EMC 
product standard including specific test methods.

	� CISPR 11 - industrial, scientific and medical (ISM) radio-frequency equipment - 
electromagnetic disturbance characteristics - limits and methods of measurement.

	� IEC/EN 61000-4-2 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and 
measurement techniques - section 2: electrostatic discharge immunity test.

	� IEC/EN 61000-4-3 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and 
measurement techniques - section 3: radiated, radio-frequency, electromagnetic 
field immunity test.

	� IEC/EN 61000-4-4 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and 
measurement techniques - section 4: electrical fast transient/burst immunity test.

	� IEC/EN 61000-4-5 - electromagnetic compatibility (EMC) - part 4: testing and 
measurement techniques - section 5: surge immunity test.

	� IEC/EN 61000-4-6 - electromagnetic compatibility (EMC)- part 4: testing and 
measurement techniques - section 6: immunity to conducted disturbances, 
induced by radio-frequency fields.

Normas de 
construção 
mecânica

	� IEC/EN 60529 - degrees of protection provided by enclosures (IP code).
	� UL 50 - enclosures for electrical equipment.
	� IEC/EN 60721-3-3 - classification of environmental conditions - part 3: 

classification of groups of environmental parameters and their severities - section 
3: stationary use at weather protected locations level 3m4

8.3 CERTIFICAÇÕES

Certificações (*) Observações

UL e cUL E184430

CE

IRAM

C-Tick

EAC
(*) Para informação atualizada sobre certificações consultar a WEG.
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APPENDIX A - FIGURES
ANEXO A - FIGURAS

Frame Sizes A, B and C 
Tamaños A, B y C

Mecânicas A, B e C

Frame Sizes D and E
Tamaños D y E

Mecânicas D e E

2

3

4

6

5

1

2
3

4

5

1

Frame Size F 
Tamaño F 

Mecânica F 

Frame Size G
Tamaño G 

Mecânica G

2

4

5

1

3

7

1

3

4

2

5

7

1 - mounting supports (for through the 
wall mounting)

2 - fan with mounting support
3 - plug-in module
4 - HMI
5 - front Cover
6 - mounting supports (for DIN rail 

mounting) 
7 - safety functions module

1 - soporte de fijación (para el 
montaje en superficie)

2 - ventilador con soporte de fijación
3 - módulo plug-in
4 - HMI
5 - tapa frontal 
6 - soporte de fijación (para el 

montaje en carril DIN)
7 - módulo de funciones de 

seguridad

1 - suporte de fixação (para 
montagem em superfície)

2 - ventilador com suporte de fixação
3 - módulo plug-in
4 - HMI
5 - tampa frontal 
6 - suporte de fixação (para 

montagem em trilho DIN)
7 - módulo de funções de segurança

Figure A.1: Main components of the CFW500
Figura A.1: Principales componentes del CFW500

Figura A.1: Componentes principais do CFW500


